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ПРОТОКОЛ 
ИСПЫТАНИЙ 
№237/30 от 
31.01.2020 г. 

ТРАНСМИССИОННАЯ ЖИДКОСТЬ НЕФТЕСИНТЕЗ. 
ОПЫТ ПРИМЕНЕНИЯ

ATF DEXRON IIDATF DEXRON IID

ВОЗМОЖНА ДАЛЬНЕЙШАЯ 
ЭКСПЛУAТАЦИЯ БЕЗ ЗАМЕНЫ 
ТРАНСМИССИОННОЙ ЖИДКОСТИ

НАРАБОТКА МАСЛА

ИЗМЕНЕНИЕ ВЯЗКОСТИ
ПРИ 100 ⁰С

ИЗМЕНЕНИЕ
ИНДЕКСА ВЯЗКОСТИ

ТЕМПЕРАТУРА
ВСПЫШКИ

ОТЛИЧНЫЕ
ВЯЗКОСТНО-
ТЕМПЕРАТУРНЫЕ
СВОЙСТВА

ОТЛИЧНАЯ
ТЕРМИЧЕСКАЯ
СТАБИЛЬНОСТЬ

НИЗКИЙ
УГАР

Опыт применения: 
погрузчик фронтальный
LOVOL FL935E


